
Three Bond1700/7700系列
瞬干胶相关产品



瞬干胶是一种在短时间内快速达到使用强度的粘剂产品，使用时只需在被粘接材料的一边涂布胶

水，用另一被粘接材料贴合并用指尖轻压，便能在瞬间产生很强的粘接效果。三键瞬干胶1700、

7700系列有耐热型、耐冲击型、木工用高剥离强度型，以及光固化型、附刷毛型等多种产品可供

选择，具有性能稳定出色，使用方便等特点，应用范围广。

瞬间粘接

使用方便

室温强力粘接

可使作业快速化、便捷化

电子设备·电气设备·汽车·飞机·光学仪器·垂钓用

具·玩具·乐器·运动竞技用具·服装用·装饰用·木

工制品等诸多方面，可用于金属、橡胶、塑料、木材等

各种材料的粘接。

概  要

特  点

瓶盖内含针头的
新型容器瓶

Three Bond1700系列瞬干胶，

采用瓶盖内含针头的新型容器瓶。

特点

瓶盖内含针头的设计，不

需要其他工具即可开瓶，

取下瓶盖马上就能使用。

盖好后瓶口被封住，可延

长使用时间。
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主要用途



将粘接表面的水、油污、锈迹

以及其他污物擦拭干净。

将粘接面贴合时，注意固定位置以便

涂布均匀。粘接时间由被粘接材质的

种类以及表面的状态决定，一般10秒

～3分钟即可固定，30分钟～2小时可

以达到实际使用强度。

使用后请用抹布将瓶口擦拭干净，然

后顺时针旋紧瓶盖。

将瓶盖逆时针旋转后取下。
在粘接表面少量地涂布。一

滴的粘接面积约为4～6cm2。

主要使用实例

使用方法

TB1721D可用于各种工艺品的粘接 TB1739可用于平板电子元件和基板的粘接

TB1743可用于模型的粘接 TB1771E·1773E可用于光学部件的粘接
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TB1700系列瞬干胶对应于各种目的和用途提供了多种产品。您

可以从以下表格中选取符合要求的产品。

高剥离强度型

TB1730系列
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TB1700系列

种 类 外 观 粘 度
(mPa·s)

N
B
R

钢
板

钢
板

铝 铜不
锈
钢

通
用
品

高
性
能
·
机
能
性
产
品

1741 无色 552 ○

1743 无色 1010100 ○○

1745 无色 1010500 ○ ○

1747 无色 10102000 ○ ○

1702B 蓝色 40535 ○

1741D 蓝色 552 ○

1743D 蓝色 1010100 ○○

1713 无色 602090

1721D 淡黄色透明 4026 ○ ○ ○ ○

○1731 淡黄色 306020

○1733 淡黄色 4070150 ○

○ ○1735 淡黄色 601201500

1739 无色 303023000

1743F 无色 1010100

○ ○ ○ ○1771E 无色 322

○ ○1773E 黄色透明 52150

着色型

慢固化型

高剥离强度·
耐冲击型

凝胶型

光固化型

○ ○1782 无色 10580

○ ○ ○1781 无色 1053

○ ○1783 无色 105800

1785B 无色 533

1786 无色 53150 ○

○

P
C

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○1787 无色 531100

耐冲击·
耐热型

速固化·
木工用

无臭·低白化型

容器带刷毛型

固化时间（秒） 对各种材质的粘接性



凝胶型

TB1739

附刷毛容器型

TB1743F

光固化型

TB1771E

世界上

首次

4

6

尼
龙

P
P
S

N
B
R

丙
烯
酸
树
脂

木
材-

容 量

○ ○ 2、20、50g
○ ○ 20g

○ ○ 20、500g
○ ○ 20g

○ ○ 50g
○ ○ 20g
○ ○ 20g

○ 20g

○ ○ ○ ○ 20g

○ ○ 20g

○ 20、50g

剥
离
强
度

○

○

○

耐
湿
性

○

耐
热
循
环
性

○

○

○○ 50g

○ ○ 20、500g

○ ○ ○ 4g

○ ○ ○ 20g

○ ○ ○ 20g

○ ○ ○ 20、50、500g
○ ○ 20、50、500g

○ ○ ○

耐
冲
击
性

○

○

○

耐
热
性

○

○

○

○

○

○ 50、500g

○ ○ ○ 20g

○ ○ ○ 20、50、100g○

○○ ○ ○

E
P
D
M

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○ 50g

性能



Three Bond 7700系列

特点

针对各种材质，提高了初始粘接力

长期保存的稳定性好

对于纸张、难粘接塑料以及多孔木材的粘接性好。

主要用途

特别要求超快速固化的用途

针对牛皮纸等材料产生初期紧固力

针对木材等多孔材质的拼装和修补

针对一般难粘接塑料(PBT，POM，PPS等)
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瞬干胶实现超速固化，对难粘接材料亦能实现高效粘接的新系列瞬干胶7700系列。

TB7700(金标签)系列产品是三键公司经过多年悉心研究开发出来的高性能瞬干胶产

品，其回归了瞬干胶“瞬时”固化的基本理念，以其优异的产品稳定性及更快的固化

速度赢得了广大使用者的一致好评。

类型

外观

粘度

比重

固
化
时
间

NBR

铁

PC

轻木

酸性纸

TB7737

-

淡黄色
透明

淡黄色
透明

淡黄色
透明

淡黄色
透明

无色～
淡黄色透明

无色～
淡黄色透明

无色～
淡黄色透明

无色～
淡黄色透明

2000
mPa·s

5000
mPa·s

2
mPa·s

2
mPa·s

15
mPa·s

160
mPa·s

500
mPa·s

1000
mPa·s

1.07

90sec

-

TB7738

-

1.08

90sec

-

TB7741

标准

1.05

2sec

12sec

TB7781

超速固化

1.05

2sec

7sec

TB7782

超速固化

1.05

2sec

10sec

TB7784

超速固化

1.06

2sec

10sec

TB7785

超速固化 超速固化

1.07

2sec

15sec

TB7786

1.08

2sec

90sec 90sec 3sec 2sec 2sec 3sec 3sec 4sec

20sec

PBT - - 7sec 5sec 7sec 7sec 7sec 10sec

- - 3sec 2sec 2sec 2sec - -

- - 20sec 2sec 3sec 7sec 12sec 15sec

试验项目

性状与性能表



Three Bond 7700系列

粘接POM的初始强度

6

2.5

3

2

1.5

1

0.5

0
0 0.5 1 1.5 2 2.5 3

时间(min)
初始强度

接着面积：25X25(mm)

剪
切
强
度

[M
P

a]

TB7781 TB1785B

2.5

3

2

1.5

1

0.5

0
0 0.5 1 1.5 2 2.5 3

时间(min)

剪
切
强
度

[M
P

a]

TB7784 TB1786

初始强度

接着面积：25X25(mm)

对应各种材质的剪切强度

剪切强度  粘接面积: 25 x 10(mm) 3TS301-11

铁

铝

SUS

硬质盐类

PC(聚碳酸酯)

6，6-尼龙

ABS
(丙烯氰－丁二烯－苯乙烯共聚树脂)

PBT
(聚对苯二甲酸丁二醇酯)

PET
(聚对苯二甲酸乙二醇酯)

丙烯酸酯

聚缩醛

NR(天然橡胶)

NBR(丁腈橡胶)

EPDM
(乙烯－丙烯－二烯烃三元共聚物)

轻木

TB7737

24.9

16.8

18.2

1.5

6.2(*)

11.9

7.2(*)

8.8(*)

6.6(*)

0.4

0.4(*)

0.7(*)

0.7(*)

-

TB7738

27.7

17.2

17.5

1.4

5.4(*)

11.6

7.6(*)

11.5(*)

5.4(*)

0.5

0.4(*)

0.7(*)

0.7(*)

-

TB7741

15.0

15.1

13.4

2.5

7.3(*)

12.9(*)

5.9(*)

10.4(*)

7.9(*)

1.0

0.4(*)

0.8(*)

0.8(*)

1.8(*)

TB7781

14.0

14.9

12.2

3.0

6.9(*)

13.1(*)

6.2(*)

10.5(*)

7.6(*)

1.2

0.4(*)

0.8(*)

0.8(*)

1.8(*)

TB7782

14.2

15.3

15.4

4.9(*)

7.6(*)

12.1(*)

6.2(*)

10.2(*)

7.8(*)

1.2

0.4(*)

0.8(*)

0.8(*)

1.8(*)

TB7784

15.3

16.1

15.4

4.4(*)

6.9(*)

12.0(*)

6.3(*)

10.6(*)

8.7(*)

1.3

0.4(*)

0.8(*)

0.8(*)

1.8(*)

TB7785

16.3

14.6

18.4

-

6.9(*)

13.3(*)

7.0(*)

11.8(*)

9.1(*)

1.2

0.4(*)

0.8(*)

0.8(*)

1.7(*)

TB7786

17.0

14.9

19.8

-

5.0(*)

13.0(*)

6.6(*)

2.4 2.5 5.0 4.3 4.2 4.5 4.3 5.7

10.9(*)

9.5(*)

1.5

0.4(*)

0.8(*)

0.8(*)

1.5(*)

剪切强度 (MPa)
各种粘接材料

(注) 表中(*)代表被粘接体自身材料的破坏



使用固化促进剂能加速固化，溢出部分的胶水。

TB1796系列。

使用光固化型瞬干胶，即通过光的照射来加速固化，

溢出部分的胶水。

TB1771E与TB1773E。

防止白化现象

使用无臭·低白化型
瞬干胶

使用涂布装置

使用光固化型瞬干胶

白化现象的定义

瞬干胶与被粘接材料紧密接触时，在间隙很狭小的情况下，

发生快速固化。而从粘接部位溢出的胶粘剂，其固化速度却

极为缓慢。这些未固化的胶粘剂挥发出氰基丙烯酸酯单体，

与被粘接材料表面的水分发生反应，从而形成了固化物周边

一层白色附着物的现象通常称之为“白化现象”。  

关于白化现象
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空气中水分

固化物

瞬干胶溢出部分瞬干胶被粘接材料

单体的蒸汽

左：无白化现象
右：有白化现象

使用无臭·低白化型瞬干胶--单体的蒸气压低。

TB1721D。

使用固化促进剂

使用涂布工具-精确控制胶水的吐出量。

Coater S－Ⅱ、SMF－02B型涂布机。



固化促进剂(TB1796系列)

Three Bond1796系列是TB1700系列的固化促进剂。

加快固化速度。

应用于接触面平滑、间隙较大的场合。

应用于多孔物质(木材以及皮革类)。

能抑制白化现象。

Three Bond1796系列固化促进剂涂布参照以下(A、B)两种方法

在被粘接材料的一边涂布

瞬干胶。

贴合到另一被粘接材料。 滴下固化促进剂。胶粘剂

在5～10秒内即可固化。

用刷毛将固化促进剂擦拭在

被粘接材料的一边。放置30

秒左右待溶剂挥发完。

在另一被粘接材料上涂布

瞬干胶。

将这两个材料贴合。胶粘剂

在5～10秒内即可固化。

特点

1 2 3

1 2 3

商      品      名

主      成      分

外              观

比              重

特              点

容              量

粘   度 (mPa.s)

1796

胺类化合物

淡黄色透明

0.9

0.82

泛用型

45g

1796B

胺类化合物

淡黄色透明

0.9

0.82

低臭型

45g18L

1796E

胺类化合物

淡黄色~褐色透明

0.9

0.86

超速固化型

500ml

1796E

胺类化合物

淡黄色透明

0.9

0.81

喷雾型

180ml

1796G

胺类化合物

淡黄色透明

0.9

0.82

非毒性有机溶剂

类产品

180ml
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一直以来针对PE、PP等材料，需要强酸、强碱、加热等预处理方法才能进行粘接。但从操作的复杂程度以及危险

性方面考虑均为难点。瞬干胶专用底涂剂：77X-006-01即可对应于聚乙烯、聚丙烯、聚甲醛、聚四氟乙烯、硅橡

胶等难粘接材质的粘接、固定。

将粘接表面/固定部位的水分、油污、锈迹以及其他污物清洁干净。

对于难粘接材质(PE、PP、POM、PTFE、硅橡胶等)，用脱脂棉或刷毛涂布77X-006-01。
(PE/铁等相互粘接时，不要在铁等材料上涂布底涂剂。通常在难粘接材质上涂布77X-006-01即可。

77X-006-01涂布之后，放置1～2min使溶剂挥发，然后涂布瞬干胶进行贴合，一般而言底涂剂的效果

最长可持续1小时，干燥后请尽快贴合以便粘接。

粘接时间根据被粘接材料种类以及表面状态不同而有所差异，大致在2秒～1分钟内固定，15分钟～2
小时达到实际使用强度。

底涂剂(77X-006-01)

对应于聚乙烯、聚丙烯、聚甲醛、聚四氟乙烯、硅

橡胶等难粘接材质，用77X-006-1预处理后，可以

进行强力粘接。

具快干性，作业性好。

可用刷毛、脱脂棉、布、棉花棒等简易涂布。

适用于全部TB1700系列以及TB7700系列。

特点

1
2

3

4

试验项目 被粘接材料 77X-006-1 
外观 - 无色透明 
比重 (25OC)  - 0.66 

剪切强度(MPa) 
25OC×55%RH×24h 

PE 5.0(*)
PP 6.6(*)

POM 9.0(*)
PTFE 2.5(*:变形)
硅橡胶 0.3(*)

（注）表中的（*）表示发生材料破坏。 
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TB1795C是瞬干胶系列的专用剥离剂。在粘接部

位滴下TB1795C，可溶解固化物，继而从粘接面

上将被粘接材料剥离下来。

瞬干胶专用剥离剂(TB1795C)

  
  

  
 

 

项目

外观

粘度(mPa•s)
外观

粘度(mPa•s)

特性值

0.51
无色透明

 
0.92
0.30

用蘸有TB1795C的布将固化物除去

（对溢出的部分有效）

将被粘接材料浸渍在TB1795C中

（对被粘接材料无影响情况下有效）

使用方法

将瓶盖取下，用附带的针头在瓶口戳一个洞。

涂布于胶粘剂上，使其浸透。

几分钟过后，粘接面的固化物变软，然后将被粘接材料慢

慢地剥下来。

此外根据粘接状态，可采取以下使用方法。

1

2

3

1

2

3

使用方法

只要在瞬干胶的瓶口装配此针头即可实现

精密的涂布作用。

瞬干胶专用针头

特点

电气部件的微量涂布

光学相关产品的微量涂布

间隙内的涂布

  包装(100支/袋×10袋)

图：粘接PE的效果
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手指被粘住的情况

手指被粘住难以分开的时候，请将手指

浸入40OC的热水中。

难粘接的情况

不可粘接PP、PE、氟树脂、软质盐类材料。

*难粘接的材料请使用底涂剂

关于底涂剂的使用请参阅本商品目录的第9页。

玻璃短时间可以粘接，但时间久了会自然脱落。

保管情况

胶粘剂在高温、高湿、紫外线照射条件下会变质。

注意避光、低湿度、5～10OC阴暗处保存。

有强烈刺激性气味的情况

长时间或大量使用的情况下，对眼睛或喉咙可能

会有刺激，要注意换气排风。

溅到衣物的情况

接触到衣物会发生化学反应而放热，可能会烫伤

皮肤。必须注意使用。

不要戴布制的手套，请戴PP材质的手套。

使用上的注意点



液体精密挤出装置

无论怎么使用产品或是操作方法很熟练，都很难发挥产品的全部价值。正确使用该装置可以实现

操作的省力化、效率化，从而降低成本。三键开发了以下简易使用的自动涂布装置，得到了用户

的广泛好评。

Coater S-Ⅱ
该装置通过压缩空气将槽内的材料挤出，并

由阀门的开闭时间控制挤出。

适用于10000mPa·s以下的中低粘度的材料。

握笔式液体精密挤出装置可方便使用。

相关省力机械

SMF-02B
该装置可微量、定量地精确挤出10000mPa·s

以下中低粘度的材料。
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